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L’etanolo di 1a generazione dal sorgo 
zuccherino ha un’elevata sostenibilità ambientale, 
energetica ed economica:

• Il sorgo zuccherino può essere prodotto in areali
compatibili a quelli di produzione del mais

• Il sorgo zuccherino ha un contenuto fabbisogno di 
irrigazioni

• Il bilancio energetico è ampiamente positivo

• Semplicità tecnica di processamento e sfruttamento dei 
sottoprodotti garantiscono la fattibilità economica anche 
per impianti di piccola-media taglia decentralizzati (max
15,000 t/anno) 

• Il risparmio in emissioni di GHG attribuito è del 70-71%

Perché il sorgo zuccherino?
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Il bilancio energetico del sorgo zuccherino a 
confronto con altre materie prime

Bilancio energetico espresso come output/input

• Barbabietola da zucchero � 0,8 – 1,2

• Sorgo zuccherino � 1,4 – 12,6

• Mais (macinazione a secco) � 1,0 – 2,5

• Mais (macinazione a umido) � 0,98– 2,2

• Materie prime lignocell � 1,8 – 5,6
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La filiera presenta alcune criticità:

• Conservazione della materia prima in attesa di 
processamento. 

• Selezione dei semi 

• Vengono processati principalmente cereali e barbabietola in 
impianti di grande taglia (100,000-200,000 t/anno) 

• Vi sono barriere economiche, logistiche, ecologiche, 
ambientali, sociali e di diffusione
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